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A CIM fejlodeése

Integration development Virtual Enterprise
AN Enterprise modeling standardization  EAIl Enterprise Application Integration
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Computer Integrated Manufacturing
/Integration of business processes Engineering, Management and Business
Application components standardization CIM-EM

BPR, MIS, ERP,MES _—"" computer Integrated Manufacturing
Engineering and Management
Integration of management functions

Data Interfaces standardization
APT, CLD, IGES, STEP, SQL CIM-E
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MAP, MMS, TCP/IP, Profibus, CAN CIM
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Specializalodas (1980-as évek vege)

A termelovallalatokat a
munkamegosztas szerinti szervezettseg
jellemezte:

a termelési programok tervezeése,

a fejlesztes eés a konstrukcios tervezes,
a kalkulacio és az értékesites,

a gyartastervezeés,

a kapacitastervezeés és gyartasiranyitas,
az alkatrészgyartas és a szereles,

a vevoszolgalati karbantartas és javitas,
Cél: a termék ara versenyképes legyen
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Szervezeti, szervezés-metodikal valtozasok

Mar nem kizarolag a termék ara mértékado

o Egyre fokozodo vevoi idények
e Magas minoségi kdvetelmeny
e Hatarido-tartas
e Vevoi igenyekhez valo gyors alkalmazkodas
e Uj vagy javitott tulajdonsagu termeékek bevezetése

o Hatalmas informaciomennyiseggel kell
megbirkozni

o IT eszkozok ndvekvo tamogatast nyujtanak

o A munkamegosztas korabbi mértekéet nem
indokolt fenntartani.



A CIM klasszikus értelmezése

o A hatékonysag novelése
e digitalis szamitogépek integralé tényezoként
szerepelnek a teljes gyartasi folyamat minden
fazisaban.
a piaci igények felismerése
a termék koncepcidjanak kidolgozasa
tervezési és fejlesztési folyamat
teljes gyartasi folyamat
késztermék kiszallitasa
e Teljes vallalatra, adott termékcsoportra vonatkozhat.




Az integracio aspektusal

A CIM legbensobb lényege az integracioban van,
amely itt az elemek magasabb foku

o idébeli,

O szervezeti és

o funkcionalis

szintézisét jelenti.




Az integracio aspektusal

a) ldobeli integracio:

e Az egymas utan kovetkezo gyartasi fazisok
illesztése ugy, hogy a készgyartmany-
kibocsatas utemessége maximalis legyen
("ldoérendi metszet"”, optimalis gyartasi
program);

by Architekturalis integracio:

e az egymas feletti iranyitasi szintek integracidja
("Szervezeti piramis");

¢) Funkcionalis integracio:

e az egymas mellett mikodo vallalati funkciok
integracioja.




ldObeli integracio

a) a gyartas idében egymast kovetd fazisai hogyan illeszkednek
egymashoz és hogyan lehet azokat egyesiteni, 6sszevonni?

Az implementalt CIM-rendszer legfontosabb feladata az egyes
automatizalt egysegek o0sszekapcsolasa, ugy hogy az
integralt rendszerben minimalis készletek halmozddjanak fel,
és a készgyartmany-kibocsatas uteme maximalis legyen.

Ehhez pontosan id6zitett (Utemezett) kuls6 anyagszallitas és
belsé gyartas szukseges, 0sszehangolasuk a logisztika es a
gyartasiranyitas alapveté feladatai koze tartozik.

A mUkodo rendszer elemeit (az emberi szemelyzetet is) a
folyamatos munka kovetelményének rendelik ala
(JIT = Just-in-time, kb. "mindent a kivant idore").



Architekturalis integracio

b) az anyagok, félkészgyartmanyok folyamatos mozgasa és a
gyartas zavartalansaga végett jol szervezett, tobbszoros
melysegl szamitogepes iranyitasi hierarchiat kell kialakitani.

Az implementalt konkrét CIM rendszerek hierarchiai szintjeinek
szama altalaban 4 és 7 kozott van.

A szakirodalomban egy absztrakt 5 szintl modell terjedt el.




Architekturalis integracio

Hierachial szintek:

o Vallalatiranyitasi szint
(Top Level);

o A gyartasiranyité alrendszerek szintje
(Center Level);

o Az autonom termelb6egységek szintje
(Cell Level);

o A munkahelyek szintje
(Workstation Level);

o A gyartasi folyamat kézvetlen vezérlésének
szintje
(Process Level);




Funkcionalis integracio

c) a gyartashoz kapcsolddo tevekenysegek
osszehangolasat vizsgalja: Ilényegében az egymas
mellett mUkodd vallalati funkciok integralasanak
lehetdségeit méri fel.

Ezek a teruletek - viszonylagos onallésaguk reven -
szamitogéppel kulon-kulon is jol tamogathatok.
Angol elnevezeseik a szakirodalomban tobbe-
kevésbé elfogadottak:

CAD, CAE, CAPP, CAM, CAQ, MRP.




VALLALATIRANYITASI SZINT

(TOP LEVEL)
GYARTASIRANYITO ALRENDSZEREK

/ SZINTJE (CENTER LEVEL)

AUTONOM TERMELOEGYSEGEK ® iizemi rendszer

SZINTJE (CELL LEVEL) ® gydrtérendszer

AN

Egymds utdn
kovetkezo gyartdsi  / 1] MUNKAHELYEK SZINTJE

® megmunkdld rendszer

fdzisok illesztése
s ( WORK STATION LEVEL)
A GYARTASI FOLYAMAT KOZVETLEN |l ® mechanikai rendszer

v VEZERLESENEK SZINTJE ” munkadarab-szerszam
(PROCESS LEVEL) rendszer
Realizdit technologiai
szintek

A CIM rendszerek haromiranyu integraltsaga

N/

Készgydrtmany
kibocsatas

CAE




CIM tevekenysegmodellek

A termelési folyamatok
o technologiai és
o informatikai

részfolyamatokbodl tevodnek ossze, amelyek
szamitogépes integracioja a CIM fogalmanak
lényege.
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erésen egyszerusitett CIM-tevékenységmodell

Az IBM altal javasolt,



Piaci adatok
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A Kernforschungszentrum Karlsruhe GmbH altal
javasolt CIM tevékenységi modell tovabbfejlesztett valtozata




