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UZLETI FOLYAMATOK IRANYITASA  (Business Process Management)

DONTESTAMOGATAS ALKALMAZASI FUN'_“:'—O'K MIVATALI SZOLGALTATASOK
(Decision Support) (Application Functions) (Office Services)
., GYARTMANYTERVEZES (Engineering Design) )
SZERKESZTETT KERDOIVEK SZOVEG
(Straciured Quaries) UZLET! TERMELESTERVEZES (Business Production Planning) (Text)
SZOROLAPOK . S— UZLETI GRAFIKA
(Spreadsheets) PIACKUTATAS/FELTARAS (Marketing) (Business Graphics)
SZIMULACIO/ MODELLEZES VT . ELEKTRONIKUS POSTA
{Simulation/Modelling ) PENZUGY (Finance) (Electronic Mail)
SZAKERTORENDSZEREK UGYVITEL (Administration) KEPKEZELES
{Expert Systems) _ (Image Handling)
PROJEKTVEZETES GYARTOBERENDEZES!I MUVELETEK (Plant Operations) VIDEOTEX
(Project Management) TELETEX
INTEGRACIOS SZOLGALTATASOK (Integration Services)
KOMMUNIKACIOS SZOLGALTATASOK RENDSZERIRANYITAS! SZOLGALTATASOK
(Communication Services) (System Management Services)

ADATBAZIS
(Data Base)

HARDVER/OPERACIOS RENDSZEREK
(Hardware/Operating Systems)

CIM funkciok az IBM altal javasolt modell szerint
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IR : Industrial Robots
(Ipari Robotok )

CAT: Computer Aided Testing
{Szamitogepes ellendrzés)

GYARTAS :> SZERELES P\ ELLENORZES
(Fabrication) [Assembly) |/}  (Test)
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{Production]

A VALLALAT
BELSO ES KULSO
ADATFORGALMA

{ Management of
Data Across and
beyond the Enterprise)

erésen egyszerusitett CIM-tevékenységmodell

Az IBM altal javasolt,
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A Kernforschungszentrum Karlsruhe GmbH altal
javasolt CIM tevékenységi modell tovabbfejlesztett valtozata




Vallalati funkcionalis modellek és szamitdgépes alkalmazasi teruletek

Vallalati modell Szamitogépes alkalmazasok

Uzleti folyamatok, Integralt vallalatiranyitasi
vallalatiranyitas rendszer ERP

L L o

’ ) . Folyamat- Termelés-
Termek- Techno- Termeles- Termek- tervez6- tervezd
tervezes logiai tervezes tervezo

rendszer rendszer
folyamat- rendszer

tervezés CAD CAPP PPS

Termelési folyamatok, Termelésiranyito és
gyartasiranyitas végrehajtdé rendszer MES
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Szamitogéppel seqitett
folyamattervezes (CAPP) helye es
szerepe CIM rendszerben




Szamitogeppel segitett folyamattervezes
(CAPP)

Diszkrét gyartas anyagi folyamatainak jellemz6 vonasai:
e Nagy szamu diszkrét mozzanat
e Egyedi folyamatszakaszok
Gyartasi folyamat

e El6gyartmanygyartas

o Alkatrészgyartas

e Szerelés

o Vezérlés, felligyelet, ellendrzés

Terv
e Rendeltetesszerlien mikddé rendszert meghatarozo
elgondolas

Technologiai terv

e Egy technologiai folyamat gondolati modellje
Tervezeés

e Gondolati modell megalkotasa

e Informacidohordozon valé régzitése
Technoldgiai tervezes

e Technoldgiai tervet (gondolati modellt)
megalkoto folyamat



Gyartasi folyamattervezes

Vizsgalataink soran a forgacsolt
alkatreszek gyartastechnoldgiai
folyamatainak réeszletes
tervezesevel foglalkozunk.




Technologial tervezes

Két klasszikus modszer

1. Tipus- es csoporttechnologiai
tervekre alapozott modszer
(Szokolovszkij, Mitrofanov)

1. ToObbfazisu, iterativ modszer
(Cvetkov)




Tipustechnoldgial tervekre alapozott modszer

Hierarchikus osztalyozasi rendszer

e osztalyok, alosztalyok, csoportok,
alcsoportok, tipusok

e geometriai és technologiai szempontbdl
k6z0s vonasokkal jellemezhetok

e eltero szamu hierarchiai szint




Tipustechnoldgial tervekre alapozott modszer

Peldaul:

egytengelyl, tobbtengelyl, szekreny-
(ha)]/z)g.zer_L)l/, fogazott, stb. alkatreszek
osztalyai;

az ngtengeI,yCl alkatrészek osztalyan belll a
tengelyek, tarcsak, huvelyek, perselyek,
gyuruk, stb. alosztalyai;

a tengelyek alosztalyan belul a révid, normal,
karcsu es nehez tengelyek csoportjai;

a normal tengelyek csoportjan belll az
egyiranyban lepcsos, ketiranyban lepcsos,
furatos, fogazott, bordazott, stb. tengelyek

r

tipusai



Tipustechnoldgial tervekre alapozott modszer

Tovabb bontva:

e a hormal tengelyek csoportjan belll
tomor tengelyek

egyik vagy mindkét veégeén furatos, de
nem atfurt tengelyek

csotengelyek alcsoportjai;
e a tomor tengelyek alcsoportjan belil az
egyiranyban lépcsos,
kétiranyban |épcsos,
tobbiranyban lépcsos (un. ,befelé
lépcsos”) tengelyek tipusai.
A tipusok kialakitasakor altalaban fel kell adni

= 7 = 7




Tipustechnoldgial tervekre alapozott modszer

1. Tipus-muveletterveket dolgoznak ki

e adott alkatrésztipuson eloforduld
muveletek sorrendjének es azok
tartalmanak megadasa,

e az alkalmazhato eljarasokra,
szerszamgeépfajtakra, készilékekre,
szerszamokra és meroeszkozokre
vonatkozo ajanlasok.

2. Adott konkrét alkatrész technologiai
folyamatanak tervezese

e vezertipus kivalasztasa,

e tipustechnoldgiai terv illesztése.




Tipustechnoldgial tervekre alapozott modszer

Jellemzok:

e a tényleges tervezOmunka mennyisege
csekély (konkrét alkatrészre),

e a tervezes gyors,

e a technologiai tervek egységesek,
megfelelo minosegliek,

e tipustervek kidolgozasa munkaigényes
és draga,

e nagysorozat e€s tdmeggyartasban
terjedt el.




Csoporttechnologia

A tipustechnoldgia kiterjesztése a
gyartasra is:
e Alapja: alaki és technoldgiai

szempontbdl is egymashoz hasonlé
munkadarabok egész csoportja.

e A munkadarabcsoport
megmunkalasahoz azonos vagy nagyon
hasonlo tulajdonsagokkal rendelkezo
gépekre és gyartoeszkozokre van
szlkség.




Csoporttechnologia

Egyedi-, kis- és kbzep-
sorozatgyartasban terjedt el.

FObb feladatok:

e alkatrészek osztalyozasa
(csoportképzes),
e komplex muveletterv készites,

e konkréet alkatrészek gyartasanak
technolodgiai tervezése.




Csoporttechnologiai elvek

Alkatrészek osztalyozasa
Geometriai kialakitas szerint:

1.

O

©)
©)
©)

Forgastest;
Sikfellletekkel hatarolt;
Sik- és forgasfeliletekkel hatarolt;

Bonyolult geometriaju
(fogazott, bordazott, szabadfellletek
stb.).



Csoporttechnologiai elvek

Alkatrészek osztalyozasa

2. Megmunkalasi mdédok és
szerszamgepfajtak szerint:
> Igényelt géptipus szerinti osztalyok
pl.: esztergagép, marogep, furogep,
kdszorugep, fogazogep, lUregelogép stb.
> Munkater, gyartoeszkoz, atallitas szerinti
csoportok kialakitasanak szempontjai:

e geometriai bonyolultsag;
e befoglaldo méretek;

e Anyagminoseg;

e elogyartmany fajtaja (befogas miatt).



Csoporttechnologiai elvek

Alkatrészek osztalyozasa

3. Az alkatrészek készregyarthatosaga
szerint:

o teljes megmunkalas ugyanazon a
szerszamgepen;
o egy vagy néhany feliiletet lehet

kialakitani ugyanazon komplex
muveletterv szerint;

o kiléonbdz0o szerszamgépeken de
ugyanazon muveleti sorrendterv szerint
készre gyartasig valtozatlan csoportban.




Csoporttechnologia

o Komplex alkatrész:
magan viseli a csoportba tartozé 6sszes
alkatrész minden jellegzetes fellletet, lehet:

e valodi (a csoport valos tagja),
o keépzetes (absztrakt).

o Komplex muveletterv:

definial minden olyan muveletet és
muveletelemet, amely a csoport egyes
tagjainak gyartasahoz sziikseges.

e a vizsgalt csoport tipustechnologiaja.




A technologiai tervezés tobbfazisu,
iterativ modszere

o Sokféle alkatrész kis sorozatban készdul.

o Az alkatreszek gyartasahoz kulon-kulon
készitenek technoldgiai terveket.

o A tervek részletessege kiilonb6zo lehet:
e NC/CNC gyartasi kornyezet esetén,
e hagyomanyos gyartasi kérnyezet esetén.

o Individualis technologiai tervek
o fokozatos megkdzelités, tobb fazisban
> d('jntéssorozat, tobbszoros visszacsatolassal
+ felépités, részleges visszabontas, Ujraépités
e Elemzes finomitas, rendszerezes,
altalan05|tas algorltmlzalas
automatizalas (Cvetkov).

o Ember-gép munkamegosztas.



A technologiai tervezes szintjel

o Koncepcionalis (altalanos) tervezés
e Technoldgia valasztas
> Koncepcionalis terv (gyartastechnologiai
eljarasok, folyamatok)
o Makro-tervezeés
e ToObb tartomany (pl: forgacsolas es szerelés)
> Technolodgiai Utvonalak tervei, er6forrasok
o Reészletes tervezés

e Egyetlen tartomany (egyetlen folyamat)

> Folyamatterv (sorrend, berendezes, készukék,
szerszam)

o Mikro-tervezes
e Optimalis feltételek, gépi utasitasok

> Folyamat/muvelet paraméterek (ido, koltseg,
CNC program)




A folyamattervezesi tevekenyseg

Technologiai

Termelési
_folyamatok eréforrasok
teljesitokéepessége
Folyamatterv
Szerszamok,
Alkatrész/termék _— el el
leirs E—— eroforrasok
eiras Folyamat-
- tervezés
Termelési T~ Gépi utasitasok
kovetelmények
Folyamat ideje,
koltsége
Folyamat- C e
o Szamitoégépes
tervezo

. . tervezorendszer
meérnok
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Technologiai folyamatok tervezése

S9ZOAIB) SOIO)NJIISUOY

T34

9S9ZaAI9) yeulejeweA|o)
leibojouyoa) seylehbzsaley|e zy

T

99Z0AJ9) YeulejeweA|o} 1elb
-0jouyo9) seuelbAuewleAbole zy

T

9S9ZaAJ9) YeuleleweA|o}
leibojouyoa) sojalazs y

T 8

sejlAuell S9 S9ZaAI9)S|oWIS |

Technologiai elbtervezés

L g




