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A CIM fejlodése
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Specializalodas (1980-as évek vege)

A termelovallalatokat a
munkamegosztas szerinti szervezettseg
jellemezte:

a termelési programok tervezeése,

a fejlesztés és a konstrukcios tervezes,

a kalkulacio és az értekesités,

a gyartastervezeés,

a kapacitastervezés és gyartasiranyitas,

az alkatreszgyartas és a szereles,

a vevoszolgalati karbantartas és javitas,
Cel: a termék ara versenykepes legyen




Szervezeti, szervezés-metodikal valtozasok

Mar nem kizarolag a termék ara mértékado

Egyre fokozodo vevoi idenyek

e Magas minoségi kdvetelmeny

e Hatarido-tartas

e Vevoi igenyekhez valo gyors alkalmazkodas

e Uj vagy javitott tulajdonsagu termeékek bevezetése

Hatalmas informaciomennyiseggel kell
megbirkozni
IT eszk6zdk novekvo tamogatast nyujtanak

A munkamegosztas korabbi mértékét nem
indokolt fenntartani.



A CIM klasszikus értelmezése

A CIM (szamitogéppel integralt gyartas) egy
csucstechnolégiai megkozelités a hatékonyabb
gyartashoz, amely a digitalis szamitogépek
sebességet és pontossagat hasznalja fel
integral6 tényezoként a teljes gyartasi folyamat
minden fazisaban. A legszélesebb ertelemben
véve, a CIM a piaci igények elsddleges
felismerésétol és a termék koncepcidjatol
kezdodoen kiterjed a teljes gyartasi folyamatra
és a kereskedelmi szféraban, a készterméknek a
vevohoz (megrendelohoz) valé kiszallitasaval
(delivery) fejezodik be. (gyartastech. vetulet )




Tovabbi CIM definiciok

A CIM az informacio szamitégépes rendszerek
kozotti osszegyujtésének és megosztott
hozzaférésének automatizalasara szolgalo
modszertan, amelynek segitségeével idoben zart
lancu, visszacsatolt rendszer hozhato létre a
hatékony tervezeésre és iranyitasra.

A CIM a szamitogép-tudomany és a
szoftvertechnolégia rendszerszemléletu
implementalasa adott vallalaton belul, a
hatékonysag, a termelékenység és a
nyeresegteremto képesség maximalizalasanak,
mint strategiai céloknak az elérésere.




Tovabbi CIM definicio

A CIM - tagabb ertelmezésben -
rendszerszemléleti, atfogo koncepcio, amely az
adott ceg sajatossagait figyelembe véve
szervezeési, személyzetpolitikai és muszaki
fejlesztéseket integral a vallalat egészére vagy
onallo részteruletére vonatkozéan, azon célbol,
hogy az osszes uzemi tevekenység
informacioszerien osszekapcsolddjék a
gyorsabb, jobb minoségu és olcsobb termeles
érdekeében. Igy példaul az értékesites, a
konstrukciod, a tervezés és a termelés feszesen
tudjon egyuttmikodni és a vasarloi igényekre
gyorsan és rugalmasan reagaljon.




Tovabbi CIM definicio

A CIM az informacio-technologia és a
gyartastechnologia egyuttes alkalmazasa a
gyarto vallalatok termelékenységének és a
megrendeloi igények iranti fogékonysaganak
novelésére, ami altal az adott vallalat osszes
funkcionalis, informacios és szervezési kérdése
egy integralt egész részeként ragadhato meg.




Tovabbi CIM definicio

A CIM intelligens elektronikat alkalmazé gyartasi
rendszer, amely gyartoberendezések, informatikai
rendszer és iranyitasi know-how egyuttese.




A definicioban szereplo fogalmak

Az "intelligens elektronika" targyiasult informacio-technologiat,

a "gyartoberendezések” tetszoleges, a gyartas kulonbozo
folyamataiban hasznalatos, tetszoleges mukodési elv,
automatizaltsagi foku és bonyolultsagu gépeket vagy
berendezéseket jelent.

Az "informatikai rendszer" hierarchikusan - ujabban a nyitott
végu rendszerek esetében részben heterarchikusan -
szervezett helyi szamitégépes halézat (Local Area Network =
LAN) a megfelel6 alapszoftverrel.

Az "iranyitasi know-how" a mindenkori CIM-rendszerre
specifikus szoftverek valamilyen, célszeriien szervezett és
medgfelelo interfészekkel ellatott kombinacidja. Ezek a
szoftverek részben kereskedelmi forgalombodl beszerezheto,
részben sajat fejlesztési modulokbdl szervezédnek és
kovetkezetes, jol kiépitett adatbazist (Al-modulok esetében
adat- és tudasbazist) igényelnek.




Az integracio foiranyai

A CIM legbensobb Iényege az integracioban van,
amely itt az elemek magasabbfoku
idobeli,
szervezeti (architekturalis) és
funkcionalis
szintézisét jelenti.
Harom fontos elmecsoport:
Illesztési helyek (csatlakoztatasi feliiletek)
Halozat (elektronikus adataramlas)
Adatbank (logikailag centralizalt).




Az integracio foiranyai

A CIM haromiranyu integraciot foglal

magaba:
Az egymas utan kdvetkezo gyartasi fazisok
illesztése ugy, hogy a keszgyartmany -kibocsatas

Utemessége maximalis legyen ("Idorendi
metszet", optimalis gyarta5| program);

az egymas feletti |ran |taS| szintek integracioja
("Szervezetl piramis”

az egymas mellett mukodo vallalati funkciok
integraciodja.

Az a) jelli "metszet"-et idobeli,
a b) jelut architekturalis,
a c) jelit funkcionalis integracionak is nevezik.



ldObeli integracio

a) a gyartas idében egymast kovetd fazisai hogyan illeszkednek
egymashoz és hogyan lehet azokat egyesiteni, 6sszevonni?

Az implementalt CIM-rendszer legfontosabb feladata az egyes
automatizalt egysegek o0sszekapcsolasa, ugy hogy az
integralt rendszerben minimalis készletek halmozddjanak fel,
és a készgyartmany-kibocsatas uteme maximalis legyen.

Ehhez pontosan iddzitett (utemezett) kuls6 anyagszallitas eés
belsO gyartas szukseges, osszehangolasuk a logisztika és a
gyartasiranyitas alapveté feladatai koze tartozik.

A mUkodo rendszer elemeit (az emberi szemelyzetet is) a
folyamatos munka kovetelményének rendelik ala (JIT = Just-
In-time, kb. "mindent a kivant idére").



Architekturalis integracio

b) az anyagok, félkészgyartmanyok folyamatos mozgasa és a
gyartas zavartalansaga végett jol szervezett, tobbszoros
melysegl szamitogepes iranyitasi hierarchiat kell kialakitani.

Az implementalt konkrét CIM rendszerek hierarchiai szintjeinek
szama altalaban 4 és 7 kozott van, ezért a szakirodalomban
szivesen hasznalnak 5 hierarchiai szintet, ha absztrakt CIM
modellrél van szo.



Architekturalis integracio

Hierachiail szintek:
Vallalatiranyitasi szint
(Top Level);
A gyartasiranyito alrendszerek szintje
(Center Level);

Az autonom termeloegységek szintje
(Cell Level);

A munkahelyek szintje
(Workstation Level);

A gyartasi folyamat kozvetlen
vezérlésének szintje
(Process Level);




Funkcionalis integracio

c) a gyartashoz kapcsolddo tevekenysegek
osszehangolasat vizsgalja: Ilényegében az egymas
mellett mUkodd vallalati funkciok integralasanak
lehetdségeit méri fel. Ezek:

a muszaki fejlesztés

a gyartasiranyitas,

a mindsegbiztositas,

a termelésszervezes.

Ezek a teruletek - viszonylagos onallésaguk reven -
szamitogeppel kulon-kulon is jol tamogathatok.
Angol elnevezeseik a szakirodalomban tobbe-
kevesbe elfogadottak: CAD, CAE, CAPP, CAM,
CAQ, MRP.
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VALLALATIRANYITASI SZINT
(TOP LEVEL)

GYARTASIRANYITO ALRENDSZEREK

SZINTJE (CENTER LEVEL)

AUTONOM TERMELOEGYSEGEK

SZINTJE (CELL LEVEL)

® Uzemi rendszer

® gydrtorendszer

MUNKAHELYEK SZINTJE
( WORK STATION LEVEL)

@ megmunkdlo rendszer

A GYARTASI FOLYAMAT KOZVETLEN

VEZERLESENEK SZINTJE
(PROCESS LEVEL)

@ mechanikai rendszer

munkadarab-szerszdm

® endszer

Realizdlt technologiai
szintek

A CIM rendszerek haromiranyu integraltsaga




VALLALATIRANYITASI SZINT

(TOP LEVEL)
GYARTASIRANYITO ALRENDSZEREK

/ SZINTJE (CENTER LEVEL)

AUTONOM TERMELOEGYSEGEK ® iizemi rendszer

SZINTJE (CELL LEVEL) ® gydrtérendszer

AN

Egymds utdn
kovetkezo gyartdsi  / 1] MUNKAHELYEK SZINTJE

® megmunkdld rendszer

fdzisok illesztése
s ( WORK STATION LEVEL)
A GYARTASI FOLYAMAT KOZVETLEN |l ® mechanikai rendszer

v VEZERLESENEK SZINTJE ” munkadarab-szerszam
(PROCESS LEVEL) rendszer
Realizdit technologiai
szintek

A CIM rendszerek haromiranyu integraltsaga
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CIM tevekenysegmodellek

CIM technikai és technologiai eszk6zrendszerének
rendkiviil gyors fejlodése és terjedésének
novekvo iiteme sziikségessé teszi a gépgyartasi
folyamatok tevékenységmodelljeinek
folyamatos korszerusitését.

A témakorben megjeleno nagyszamu publikacio
kozos alapjaként az a felismerés tekintheto,
hogy a termelési folyamatok technologiai és
informatikai részfolyamatokbol tevodnek 6ssze,
amelyek szamitogépes integracioja a CIM
fogalmanak lényege.




gMBER! TENVEZGK

INTEGRALT
RENDSZEREK
ARCHITEKTURAJA

CIM-rendszerek strukturajanak és informacios kapcsolatainak szemléltetése
korszektoros modellel (CIM-Wheel).



< MBER! TENYE 2

VEZES /ANALIZIS
ES %MULA—

INTEGRALT
RENDSZEREK
ARCHITEKTURAJA




NALAKADAS [CAD/CAM]
IRANYITAS CAE
RENDELES FEJLESZTES
TERMELES TERV. CAD
MRP KONS TRUKCIO
SZUKSEGLET TERV. CAPP
® KAPACITAS ® GYARTASTERVEZES

® ANYAG ® NC PROGRAMOZAS
® HATARIDO

TERVEZES
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GYARIRANYiTAS CAM

® MUNKA KIOSZTAS [T N¥| TERMELOESZKOZOK

® MUNKA UTEMEZES IRANYi{TASA

WDA ; 3 ® NC, DNC
ADATGYUJTES ® SZALLITAS

® ANYAG : ® SZERELES

® GEP CAQ

® MINOSEG

JELENTES TERMEK

IRANYiTAS
TERMELES

¢

Az ISO TC 184 altal javasolt un., ,,Y-modell”
a CIM struktarajanak és f6 funkcidinak szemléltetésére
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IRANYITAS

RENDELES
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MR P

SZUKSEGLET TERV.
® KAPACITAS

® ANYAG

® HATARIDO

GYARIRANYITAS

® MUNKA KIOSZTAS
® MUNKA UTEMEZES

WDA s
ADATGYUJTES

® ANYAG
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EEDALAKADAS |CAD/CAM

CAE
FEJLESZTES
CAD
KONS TRUKCIO
CAPP
® GYARTASTERVEZES
® NC PROGRAMOZAS

JELENTES

CAM
TERMELOESZKOZOK
IRANYITASA

® NC, DNC

® SZALLITAS

® SZERELES

CAQ

TERMEK

TERMELES

TERVEZES




FMSC WDA | CNC

ANYAG ALKATRESZGYARTAS MINﬁSE'G‘
KE ZELES ES SZERELES ELLENGRZES

A Siemens altal javasolt CIM-tevékenységmodell
tovabbfejlesztett valtozata
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