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CIM ertelmezesenek aspektusai

CIM Computer Integrated Manufacturing
Szamitogéppel integralt gyartas
koncepcio
filozofia
szervezesi elv
metodologia
konkrét rendszer




CIM - Szamitogeppel integralt gyartas

IT és GT eszkdzrendszerének egysegesitése és
rendszerszemléletl integralasa.

A gépipar kulcsszerepet jatszik
Diszkrét termelési folyamtok
e Tervezés, iranyitas, végrehaijtas

IT fejlédése Uj lehetéségek:
feladatmegoldas

MI fejlédése Uj modellek, mddszerek:
munkamegosztas,
dontéestamogatas

Nyilt rendszerek funkcionalis modulok
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Integracio

Legfontosabb kérdeés:

Hogyan integralhatok a funkciok egyseges egéssze?

Az egyes funkcidkhoz telepitett informaciods
rendszerek

Sajat specifikus feladataikat latjak el

Informaciot cserélnek (ala-, folé-, mellérendelt
egysegek)

Integralt informacids rendszer

Konzisztens €s nyitott szamitogepes struktura
Adatfeldolgozasi eszk6zok

Szamitogépek, adat- és tudasbazis, szoftverek
Kommunikacios rendszerek



Vallalati Integracio

EgyszerUsités

e A termék értékéhez hozza nem jaruld feladatok
kikiiszobolése. Felmeérés, redundans feladatok
megsziintetése.

Integracio
e A vallalat funkcioinak Ujra/atrendezése vagy
e a korabbi funkcidhatarok megsziintetese

CIM technolodgia alkalmazasa
e Bevezetés mikodeés kozben!




Ipari, szolgaltatasi és kereskedelemi valtozasok

A valtozatok sokfélesége
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CIM fogalmanak kialakulasa: tortenelmi hattéer

3.

1.

CIM fogalomkoréhez vezeto fejlodési foiranyok:

A meérnoki tervezomunka numerikus és
grafikus tamogatasa szamitogeppel
(CAD);

A gyartasi folyamatok technolodgiai
elokészitésének szamitdgépes tamogatasa
(GT, CAPP, CAPE);

A gyartas anyagi (k|V|teIezeS|) folyamatainak
szamitogépes tamogatasa

(NC/CNC/DNC, AC, CAM, CAST);



CIM fogalmanak kialakulasa: tortenelmi hattéer

CIM fogalomkoréhez vezeto fejlodési foiranyok:

4. A mesterséges intelligencia (AI) alkalmazasai
(tudasszemleltetes, szakertorendszerek,
roboterzekeles, szakertorendszer-vazak);

5.  Teljes iparvallalat termelésiranyitasanak (ezen
bellll készletgazdalkodasanak) szamitogépes
tamogatasa
(PPS, MRP-I, MRP-II).

Ugyviteli és Uzleti folyamatok (business
processes) szamitogepes tamogatasa (CAA)



Szamitégépes termelésiranyitas
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A Szamitégéppel Integralt Gyartas (CIM) fogalomkoréhez vezeto fejlodési
féoiranyok




Mesterséges intelligencia alkalmazas

Szamitégépes termelésiranyitas
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1,5% gépi megmunkalasban eltoltott ido

3,5% gépen eltoltott nem-produktiv idé

95%
varakozassal és mozgatassal
(szallitassal) eltoltott ido

Atfutasi idé 100%
Mozgatas, varakozas 95%
Gépen toltott ido 5%
Gépi megmunkalas 1,5%

(a hetvenes évek végérol szarmazo statisztikai adat)



1,5% gepi megmunkalasban eltoltott ido

3,5% geépen eltoltott nem-produktiv ido

5% 95%
gépen varakozassal és mozgatassal
(szallitassal) eltoltott ido
Atfutasi ido 100%
Mozgatas, varakozas 95%
Gépen toltott ido 5%
Gépi megmunkalas 1,5%

(a hetvenes évek végérol szarmazo statisztikai adat)



tzleti folyamatok
szélesebb kore o
szervezési és
menedzsment
(iranyitasi/ke-
r  rer x zelési ) valtozék
szamitégéppel
integralt uzlet
vagy vallalat
CIM
integralédé
vallalatvezetés
Alkalmazasok

szélesebb kore

(CAE, CAPP, !"”ma','l . .
CAT,stb.) integralasu

gyartas

A gyartas megujitasanak (innovacidjanak)
mas megkozelitési modjai (integralt gyartas)

A CIM koncepcio fejlodésének kezdeti szakasza (Arthur D. Little)




uzleti folyamatok
szélesebb kore
szervezesi és
menedzsment
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integralt uzlet
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integralédé
vallalatvezetés

Alkalmazasok
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A gyartas megujitasanak (innovaciodjanak)
mas megkozelitési modjai (integralt gyartas)

A CIM koncepcio fejlodésének kezdeti szakasza (Arthur D. Little)



Integration development Virtual Enterprise

Enterprise modeling standardization EAl Enterprise Application Integration

Internet, HTML, Java, XML
e-business, SCM, CRM CIM-EMB

: : Computer Integrated Manufacturing
Integration of business processes Engineering, Management and Business
Application components standardization CIM-EM
BPR, MIS, ERP, MES Computer Integrated Manufacturing

Engineering and Management
Integration of management functions

Data Interfaces standardization
APT, CLD, IGES, STEP, SQL CIM-E

CAD, CAPP, PPS, CAQ Computer Integrated Manufacturing and

. ) . Engineering
Integration of engineering processes

Network standardization
MAP, MMS, TCPI/IP, Profibus, CAN CIM
NC, PLC, Robots, FMS, FAS

Integration of manufacturing systems

Computer Integrated Manufacturing

A CIM koncepcio fejlodésének tovabbi szakaszai



A CIM fejlodése

Integration development Virtual Enterprise
AN Enterprise modeling standardization  EAIl Enterprise Application Integration
e-LnJ;T:sts:gg:ﬂrh é?w/ CIM-EMB
Computer Integrated Manufacturing
/Integration of business processes Engineering, Management and Business
Application components standardization CIM-EM

BPR, MIS, ERP,MES _—"" computer Integrated Manufacturing
Engineering and Management
Integration of management functions

Data Interfaces standardization
APT, CLD, IGES, STEP, SQL CIM-E

CAD, CAFP FPS,CA Computer Integrated Manufacturing and
Engineering

Integration of engineering processes

Network standardization

MAP, MMS, TCP/IP, Profibus, CAN CIM
NC, PLC, Robots, FMS, FAS -
Computer Integrated Manufacturing
/ Integration of manufacturing systems
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